ГАЛУЗЬ УПОВНОВАЖЕННЯ

Державного підприємства "Харківський регіональний науково-виробничий центр

стандартизації, метрології та сертифікації" (ДП "Харківстандартметрологія")

на проведення повірки (калібрування) засобів вимірювальної техніки

ВІДДІЛ ПОВІРКИ ТА КАЛІБРУВАННЯ ГЕОМЕТРИЧНИХ ЗАСОБІВ ВИМІРЮВАЛЬНОЇ ТЕХНІКИ ТА НЕРУЙНУЮЧОГО КОНТРОЛЮ

	Група засобів вимірювальної техніки
	Узагальнені метрологічні характеристики засобів вимірювальної техніки

	
	діапазон вимірювань
	розряд, клас точності,

границі допустимої похибки

	01 ВИМІРЮВАННЯ ГЕОМЕТРИЧНИХ ВЕЛИЧИН

	1 Автоколіматори усіх типів
	0 – 20'
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ ГОСТ 8.016;

δ = ± (1 – 2)(, де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99

( = ± (0,1 – 30)(


	2 Антропометри медичні
	0 – 2000 мм
	 = ± 1,0 мм

	3 Апарати ультразвукові діагностичні
	1 – 300 мм
	γ = ± 3 %

	4 Апарати ультразвукові офтальмологічні
	1 – 55 мм
	δ = ± 1 %

	5 Бабки вимірювальні типу ИБ-30 та анологічні
	Довжина деталей, що встановлюється:

0 – 500 мм;

діапазон повороту деталі:

0 – 360(;

ціна поділки: 1'
	Радіальне биття, не більше:
± (0,002 – 0,005) мм
 = ± 3'

	6 Биттєміри для зубчастих коліс
	±0,05 – 0,32 мм
	 = ± (1,5 – 20) мкм

	7 Бруски контрольні
	0,15 – 0,50 м
	3 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3386;

( = ± 0,2 мкм

	8 Бусолі усіх типів
	0 – 360(
	Sβ = ( (10 – 30)'

	9 Валики контрольні 
	(: 10 – 100 мм
	( = ± (0,5 – 10) мкм 

	10 Вилки лісові 
	10 – 750 мм
	( = ± (2,0 – 7,5) мм

	11 Вимірювачі довжини кабелю типу СДК-1 та аналогічні
	1 – 100 м;

100 – 1000 м
	δ = ± 0,5 %;

δ = ± 0,2 % +1 м

	12 Висотоміри мікрометричні
	0,1 – 500 мм
	( = ± (2 – 10) мкм

	13 Глибиноміри індикаторні
	0 – 100 мм
	Відхилення від номінальної довжини вимірювальних стержнів: ± 0,05 мм; 

( = ± (10–22) мкм

	14 Глибиноміри мікрометричні
	0 – 300 мм
	( = ± (2 – 10) мкм

	15 Голівки вимірювальні важільно-зубчасті 


	± 0,05 – ± 0,1 мм
	( = ± (0,4 – 1,2) мкм

	16 Голівки вимірювальні важільно-пружинні усіх типів
	± 4 – ± 100 мкм
	( = ± (0,08 – 4,0) мкм

	17 Голівки оптичні розподільні усіх типів
	0 – 360°
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де ( – вимірюваний кут у кутових градусах

	18 Гоніометри усіх типів
	0 – 360°
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ ГОСТ 8.016;

δ = ± (1 – 3)(, де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99;

(= ± (1 – 5)''

	19 Дефектоскопи ультразвукові, магніто порошкові та вихреструмові усіх типів
	0 – 110 дБ; 

1,25 – 20,0 МГц;

1,0 – 5000,0 мм;

умовна чутливість –

А, Б, В
	( = ( (0,2 + 0,03(N) дБ;

( = ( 10 %;

( = ( (0,1 + 0,02(Н) мм;
мінімальна ширина розкриву тріщини: від 2,0 мкм;

мінімальна довжина тріщини:
від 0,5 мм

	20 Довжиноміри оптичні усіх типів
	0 – 500 мм
	3 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3741;

( = ( (0,1 + 1(L) мкм

	21 Дротики та ролики усіх типів
	0,045 – 35,0 мм
	( = ± (0,3 – 1,0) мкм;

кл. точності 0 та нижче згідно з ГОСТ 2475

	22 Евольвентні міри середнього модуля 
	r0: 37 – 160 мм
	3 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3955; 

(r0 = ± 2,5 мкм

	23 Евольвентоміри усіх типів
	r0: 10 – 160 мм
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3955;

(r0 = ( 1,3  мкм

	24 Екзаменатори усіх типів
	0 – 360'
	1 розряду та нижче згідно з ДСТУ ГОСТ 8.016;

δ = ± (0,15 – 20)(;

	25 Еталони чутливості типів ЭЧК1, ЭЧК2, ЭЧК3
	Глибина канавок:

0,1 – 4,0 мм
	( = [(– 0,30) – (– 0,05)] мм

	26 Зразки шорсткості поверхні (порівняння)
	Rа, RZ:
0,05 – 25,0 мкм
	( = [(– 17) – (+12)] %

	27 Деталі зразки шорсткості поверхні 
	Rа, RZ , Rmax :
0,05 – 1600,0 мкм
	( = ± 50 %

	28 Зразки стандартні для ультразвукової дефектоскопії, товщинометрії та структороскопії
	2,0 – 300 мм

1700 – 7000 м/с
	Δ = ± (2 – 10) мкм

δ = ± (0,2–0,5) %

	29 Зубоміри усіх типів


	m: 2 – 50 мм 
	( = ± (9 – 50) мкм

	30 Зубчасті колеса 
	r0: 10 – 160 мм;

m: 1 – 20 мм
	3 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3955;
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= ± (2,5– 10) мкм
3 ступінь точності та нижче згідно ГОСТ 1643

( = ± (1,5 – 250,0) мкм

	31 Індикатори багатообертові 
	0 – 2 мм
	( =  (1,5 – 2,5) мкм

	32 Індикатори важільно-зубчаcті усіх типів
	0 – 0,8 мм
	( = ± 0,005 мм

	33 Індикатори годинникового типу 
	0 – 50 мм
	( =  (10 – 22) мкм

	34 Індикатори електронні усіх типів
	0 – 100 мм
	( = (2 – 60) мкм

	35 Інтерферометри контактні усіх типів
	0 – 500 мм
	( = ( (0,02 – 0,1) мкм

	36 Камери Горяєва та Фукс-Розенталя
	Сторона малого квадрату –

0,05 – 0,25 мм;

сторона великого квадрату –

0,2 – 1,0 мм;

сторона сітки –

3 – 4 мм;

глибина камери –

0,1 – 0,2 мм
	( = ± 0,25 мкм;

( = ± 1,5 мкм;
( = ± 5 мкм;
( = ± 3 мкм

	37 Катетометри типів КМ-6, КМ-8 та інші
	0 – 500 мм
	( = ± (0,015 – 0,030) мм

	38 Квадранти оптичні
	0 – 360°
	( = ± (5 – 30)"


	39 Кільця установочні 
	1 – 200 мм

	 = ± (0,3 – 10) мкм

	40 Компаратори типу ИЗА та аналогічні
	0 – 200 мм

	
[image: image3.wmf]÷

ø

ö

ç

è

æ

+

±

=

D

200

0

,

1

L

 мкм

	41 Комплекти витратомірних вузлів (діафрагми, камери, патрубки, вимірювальні трубопроводи)
	d20: 5 – 1200 мм
	( =  ± 0,06 %
від розрахункового d20

	42 Кругломіри
	(: 0,3 – 1000 мм
	( = ± (6(10-2 – 25(10-2) %

	43 Кутники повірочні 90 ( усіх типів


	Н: 60 – 1600 мм;

L: 40 – 1600 мм;

де Н, L – довжини поверхонь кутника, що повіряється, мм
	Кл. точності 0 та нижче згідно з ГОСТ 3749;

 = ±(2,5 – 90) мкм

	44 Кутоміри з цифровим відліком
	0 – 45(

	( = ± 10 (

	45 Кутоміри усіх типів
	0 – 360°

	( = ± (2 – 60)'

	46 Лінійки вимірювальні металеві 

	0,5 – 3000 мм

	( = ±(0,1 – 0,6) мм

	47 Лінійки повірочні типів ЛТ, ЛЧ, ЛД
	L: 50 – 500 мм


	Кл. точності 0 нижче згідно з ДСТУ 3386;
відхилення від прямолінійності та площинності:

0,6 – 3,0 мкм

	48 Лінійки повірочні типів ШП, ШД, ШМ, ШМ-ТК, ШП-Х
	L: 250 – 3000 мм
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3386;
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де L – довжина, на якій нормується відхилення; 

Н – допуск відхилення від прямолінійності та площинності

	49 Лінійки синусні 
	0 – 45(;

L: 100 – 500 мм
	Кл. точності 1 та нижче згідно з ГОСТ 4026;

( = ± (4 – 15)''


	50 Машини шкіромірні та площі текстильного полотна
	10 – 600 дм2
	( = ± (2,0 – 3) %

	51 Машини координатно-вимірювальні 
	Діапазон вимірювання за координатами:

Х: 0 – 3000 мм,

Y: 0 – 2000 мм,

Z: 0 – 1000 мм
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де L – вимірювана
довжина, мм

	52 Метри складні металеві та дерев’яні 


	0 – 1000 мм
	( = ± (0,1 – 1,5) мм

	53 Метроштоки для вимірювання рівня нафтопродуктів
	0 – 4300 мм
	( = ± (0,5 – 2) мм

	54 Мікроінтерферометри типу МИИ та аналогічні
	Rmax , Rz:

0,05 – 10,0 мкм
	( = ± (10 – 50) %

	55 Мікрометри важільні усіх типів
	0 – 2000 мм
	( = ± (3 – 36) мкм



	56 Мікрометри з призматичними поверхнями
	1 – 105 мм
	( = ± (2,0 – 20) мкм

	57 Мікрометри настільні
	0 – 10 мм
	( = ± 2 мкм

	58 Мікрометри окулярні типу МОВ
	0,01 – 8 мм
	( = ± 0,01 мм

	59 Мікрометри типів МК, МКЦ, МЛ, МЛЦ, МП, МПЦ, МТ, МТЦ, МЗ, МЗЦ, МГ, МГЦ
	0 – 600 мм
	( = ± (1,5– 12) мкм;

кл. точності 1 та 2 згідно з ДСТУ ГОСТ 6507

	60 Мікрометри зі вставками
	0 – 350 мм
	Δ = ( (3 – 8) мкм

	61 Мікронівеліри
	Мінус 0,5 до

0,5 мм/м;

L: 100 – 400 мм,

де L – відстань між опорами, мм


	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3386;

( = ± 0,005 мм/м

	62 Мікроскопи вимірювальні універсальні типу УИМ21, УИМ23, ДИП та аналогічні
	В повздовжньому напрямку:
0,5 – 200 мм;

в поперечному напрямку:
0,5 – 100 мм
	( = ± (1,5 – 3) мкм



	63 Мікроскопи відлікові


	0 – ± 7,0 мм


	( = ± (0,01 – 0,02) мм

	64 Лупи вимірювальні, шкали окулярні
	0 – ±7,5 мм
	( = ± 0,02 мм

	65 Мікроскопи інструментальні типу ММИ, БМИ та аналогічні
	В повздовжньому напрямку:
0 – 100 мм;

в поперечному напрямку:
0 – 50 мм
	( = ± (1,5 – 3) мкм



	66 Мініметри широкошкальні
	0 – ±60 мкм

	( = ± (0,5 – 2,5) мкм

	67 Міра призматична з трьома робочими кутами (МУСЛ) 
	15(; 30(; 45(
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ ГОСТ 8.016;

(= ( 1,0'', де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99

	68 Міри висоти нерівностей одноштрихові
	Rа,, Rmax, RZ,:

0,025 – 100 мкм ,
Rmax, RZ,:

100 – 1600 мкм
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 5017;
( = ± (0,8 – 8) %;

( = ± 0,3 %

	69 Міри довжини кінцеві плоскопаралельні 
	0,1 – 1000 мм 
	3 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3741;

кл. точності 1 та нижче згідно з ДСТУ 3741;

( = ± (0,20 – 40) мкм; 

δ = ± (0,1 + 1(L) мкм;

δ = ± (0,2 + 2(L) мкм,

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99

	70 Міри довжини штрихові                (метри – компаратори)
	0,1 – 1000 мм
	4 розряду згідно з ДСТУ 3741;

 = ± (2 + 5(L) мкм

	71 Міри довжини штрихові            типів І, ІІ 
	0,001 – 1000 мм
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3741;

( = ±(0,2 + 0,5(L) мкм,

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99



	72 Міри довжини штрихові         типів ІІ, ІІІ, ІV
	0,001 – 1000 мм
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3741;

( = ± (0,2 + 0,5(L) мкм,

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99

	73 Міри кутові призматичні            типів 1, 2, 3
	10 – 100(
	3 розряду та нижче згідно з ДСТУ ГОСТ 8.016;

(= ( (3,0 – 30,0)'',

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99

	74 Міри кутові призматичні            типу 4
	0 – 360°
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ ГОСТ 8.016;

(= ± (1 – 10)'',

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99

	75 Міри установочні усіх типів
	25 – 1975 мм
	( = ± (0,5 – 18) мкм

	76 Міри шорсткості з регулярним профілем 
	Rmax, RZ:
0,025 – 1600 мкм


	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 5017;

( = ± (1 – 8) %

	77 Нівеліри лазерні ротаційні
	Відстань нівелірування:

1 – 60 м;

кут обороту лазеру:

90(, 180(, 360(

	Δ = ( (3 – 5) мм/30 м 

	78 Нівеліри усіх типів
	Фокусна відстань:

1,0 м – 
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	S1 км = ± (0,3 – 3) мм 



	79 Ножі вимірювальні усіх типів 
	Робочі розміри:
0,3 – 0,9 мм

	( = ± 0,5 мкм

	80 Нутроміри індикаторні з ціною поділки 0,001; 0,002 мм 
	2 – 600 мм
	( = ± (1,8 – 8,0) мкм

	81 Нутроміри індикаторні з ціною поділки 0,01 мм
	6 – 1000 мм
	( = ± (5 – 22,0) мкм

	82 Нутроміри мікрометричні 
	50 – 10000 мм
	( = ± (4 – 190) мкм


	83 Нутроміри мікрометричні з трьома точками контакту, усіх типів
	3,5 – 250 мм
	( = ± (3 – 8) мкм

	84 Об’єкт-мікрометри усіх типів
	0,1 – 1 мм

	( = ± 0,0015 мм

	85 Оптиметри вертикальні та горизонтальні усіх типів
	0,1 – 100 мкм
	4 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3741;

( = ± 0,3 мкм,

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99

	86 Перетворювачі лінійних та кутових переміщень цифрові
	0,002 – 1000 мм 

0 – 360(
	( = ±(0,05+ 0,3(L) мкм;
( = ± 10’’


	87 Перетворювачі ультразвукові типу ПРИЗ та аналогічні
	0,16 – 30 МГц;

(: 0 – 75( 
	( = ± 10 %;

( = ± (1,5 – 2)(


	88 Периметри настільні
	0 – 90°
	( = ( 3°


	89 Планіметри полярні, пропорційні та корневі
	20 – 100 см2;

100 – 1000 см2
	( = ± 0,2 %;

( = ± 0,5 %

	90 Пластини плоскі скляні
	(: 60 – 120 мм 
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3386;

кл. точності 1 та нижче згідно з ДСТУ 3386;

δ = ± (0,1 – 0,4) інтерференційної смуги
для ( = 0,6328 мкм

	91 Пластини плоскопаралельні скляні
	Висота:

10 – 100 мм

	( = ( 10,0 мкм

	92 Плити повірочні 
	L: 100 – 3000 мм
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3386;
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де L – довжина, на якій нормується відхилення, м; 

Н – допуск відхилення від прямолінійності та площинності, мкм

	93 Плоскоміри оптичні усіх типів
	L: 500 – 5000 мм
	 = ± (5 + 12(L) мкм

	94 Призми повірочні та розмічувальні типів П1, П2, П3
	(валу: 6 – 300 мм
	( = ± (2,5 – 20) мкм

	95 Приладдя до кінцевих мір (боковики радіусні, плоскопаралельні,

розміточні та для креслення )
	 4 – 30 мм;


	= ( 1,0 мкм 

	96 Прилади автоматизовані для повірки мір довжини кінцевих плоскопаралельних 
	0,1 – 500 мм
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3741;

 = ± (0,05 + 0,5(L) мкм

	97 Прилади вертикального проектування усіх типів
	Найменша відстань візування в зеніт –

2500 мм;

найменша відстань візування в надір –

500 мм
	Sβ = (1 – 5) мм/100 м

	98 Прилади для визначення товщини ізоляції типу УКТ та аналогічні
	7 – 20 мм;

20 – 8800 мкс
	( = ± 5 %;

( = ± 1 %

	99 Прилади для вимірювання внутрішніх та зовнішніх розмірів


	0,001 – 1000 мм
	( = ± (0,1 – 90) мкм

	100 Прилади для вимірювання довжини загальної нормалі
	10 – 300 мм
	( = ± (1 – 25) мкм

	101 Прилади для вимірювання товщини захисного шару бетону
	5 – 60 мм

для діаметру арматури:
4 – 50 мм

	( = ± (0,75 –3,0) мм

	102 Прилади для вимірювання параметрів  колеса зубчастого: 

зміщення вихідного контуру;

товщини зуба зубчастого вінця;

шага зубчастого вінця
	r0: 10 – 160 мм;

модуль: 1 – 10 мм
	( = ± (1,5 – 60) мкм

	103 Прилади для вимірювання зубчастих коліс 
	m: до 1 мм
	( = ± 0,5 мкм



	104  Прилади для вимірювання координат точок кузова автомобіля 
	По вертикалі:
0 – 10 м;

по горизонталі:
0 – 35 м;

0 – 2(
	( = ± (0,2 – 2,0) мм;

( = ± (0,8 – 2,0) мм;

( = ± 10’ 

	105 Прилади для вимірювання напрямку зуба колеса зубчастого 
	r0: 10 – 160 мм;

модуль: 1 – 10 мм

	( = ± (1,5 – 18) мкм

	106 Прилади для вимірювання параметрів зубчастого колеса (стаціонарні)
	r0: 10 – 160 мм;

модуль: 2 – 50 мм 
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3955;
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 = ± 2,0  мкм

	107 Прилади для вимірювання параметрів різьби типу РМ
	3 – 33 мм;

шаг різьби: 
0,6 – 4 мм
	( = ± 0,02 мм

	108 Прилади для вимірювання параметрів шорсткості (контактні профілометри-профілографи)
	Rmax, RZ:
0,025 – 320 мкм
	( = ± (4 – 8) %

	109 Прилади для повірки вимірювальних голівок типу ППГ та аналогічні
	0,1 мкм – 10 мм 
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3741;

δ = ± (0,04 – 2) мкм,

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99



	110 Прилади для повірки індикаторів типу ППИ та аналогічні
	0 – 10 мм 
	4 розряду згідно з ДСТУ 3741;

( = ± (0,5 – 1,5) мкм,

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99

	111 Прилади для повірки кутників повірочних
	Н: 100 – 1600 мм
	( = ± 6 мкм


	112 Прилади для повірки мір кутових типу КПУ 3
	10 – 100(
	3 розряду та нижче згідно з ДСУТ ГОСТ 8.016;

(= ± 3 '',

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99

	113 Прилади для повірки паралельності вимірювальних поверхонь мікрометрів типу ППМ та аналогічних
	100 – 1000 мм
	=  ± 0,5 мкм

	114 Прилади для повірки синусних лінійок типу АПСЛ та аналогічні
	0 – 10'
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 – вимірюваний кут у кутових градусах

	115 Прилади для повірки співвісності
	500 – 3000 мм 
	δ = ±(2 + 5(L) мкм


	116 Прилади для провірки автомобільних фар (в частині регулювання кута нахилу світлотіньової границі)
	Мінус 600/10 м –

мінус 20 мм/10 м
	( = ± 16 мм / 10 м


	117 Прилади для повірки індикаторів та індикаторних нутромірів
	0,1 – 10 мм 
	4 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3741;

δ = ± (0,5 – 1,5) мкм,

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99

	118 Прилади подільні кутовимірювальні,

машини подільні круглі
	0 – 360°
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ ГОСТ 8.016;

 = ( 0,25'';   = ( 0,5'';
 = ( 1,0''

	119 Прилади світлового та тіньового перетину та растрові вимірювальні мікроскопи
	Rmax, RZ:
0,4 – 1600 мкм 
	( = ± (10 – 30) %

	120 Прилади ультразвукові для випробування будівельних матеріалів


	0,02 – 1,25 МГц;

1000 – 9999 м/с


	δ = ± 1% 

	121 Проектори вимірювальні усіх типів
	Діапазон переміщення предметного столика:

0 – 125 мм
	= ± (3 – 6) мкм

	122 Профілометр поверхні кочення колісної пари
	Висота гребеня:
20 – 45 мм;

товщина гребеня:
20 – 90 мм;

крутизна гребеня:
1 – 15 мм
	( = ( 0,1 мм;
( = ( 0,1 мм;
( = ( 0,2 мм

	123 Рейки дорожні універсальні
	L: до 3000 мм
	( = ± (0,5 –5) мм


	124 Рейки нівелірні усіх типів
	0 – 4000 мм

	( = ± (0,05 – 1) мм

	125 Рівні електроні (інклінометри)
	мінус 45 – 45(
	Δ = ( (5 – 60)(


	126 Рівні лазерні 
	0,05 – 1,0 мм/м
	( = ± 0,02 мм/м

	127 Рівні усіх типів
	Ціна поділки 1(:
мінус 30( – 30(;

ціна поділки:

1( – 90(
	2 розряду ДСТУ ГОСТ 8.016;

( = 0,5(,

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99;

( = ± (0,2 – 15) ’

	128 Ростоміри медичні
	0 – 2300 мм
	( = ± 1,0 мм

	129 Світловіддалеміри
	5 – 5000 м 
	( = ± (10+5(L(10–6) мм 

	130 Системи лазерні для вимірювання геометричних параметрів типу СКБД та аналогічні, системи телевізійного контролю СТС-К-78П-1
	По вертикалі:
0,1 – 10000 мм;

по горизонталі:
0,1 – 35000 мм


	( = ± 0,2 мм;

( = ± 0,8 мм;

( = ± (0,1 – 1,0) мм

	131 Скоби важільні та індикаторні
	0,001 – 1000 мм
	( = ± (0,7 – 20) мкм 

	132 Скоби вимірювальні колісної пари типу ИДК
	600 – 1250 мм
	( = ± 0,5 мм

	133 Стенди для повірки  (калібрування) колієвимірювальних шаблонів
	44 – 1550 мм
	( = ± (0,1 – 0,3) мм

	134 Стійки та штативи для вимірювальних голівок
	Діаметр колони:
30 – 100 мм;

довжина вильоту вимірювальної

голівки:
10 – 200 мм

	Відхилення від площинності вимірювальних поверхонь предметного столику:
± (0,6 – 4) мкм



	135 Стінкоміри та товщиноміри індикаторні
	0,01 – 50 мм
	( = ± (0,01 – 0,15) мм

	136 Столи промірні 
	0 – 10000 мм
	δ = ± 0,3 %



	137 Стрічки зразкові , рулетки вимірювальні, землемірні стрічки 
	0,001 – 100 м
	3 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3741;

δ = ± (10 + 10(L) мкм;

δ = ± (0,4 + 0,2((L – 1)) мкм,

де δ – довірча абсолютна похибка при довірчій ймовірності Р = 0,99

	138 Сфери та стекла пробні зразкові 
	R: 3,5 – 110 мм
	δ = ± 0,003 %;

відхилення від сферичності –

не більше 0,1 мкм

	139 Сферометри усіх типів
	10 – 1000 мм
	( = ± (0,04 – 0,07) %

	140 Тахеометри усіх типів            (тільки кутомірна частина)
	0 – 360(
	S( = ± (0,5 – 10) ''

	141 Теодоліти усіх типів
	0 – 360( 
	S( = ± (1 – 60) ''

	142 Товщиноміри контактні ультразвукові усіх типів
	0,3 – 1000 мм;
4500 – 6500 м/с
	( = ( (0,1 + 0,05(H) мм,

де H – товщина вимірюваного об’єкту, мм;

( = (0,5 – 1,5) %

	143 Товщиноміри покриття усіх типів
	0 – 50 мм
	( = ((1 – 750) мкм

	144 Труби візирні вимірювальні типу ППС та аналогічні
	0,5 – 30 м
	δ = ± (10 + 5(L) мкм

	145 Установки інтерференційні для повірки пластин скляних типів ИФ 77, ИТ 100 та аналогічні
	(: 10 – 200 мм;

λ = 0,546 мкм,

де λ – довжина інтерференційної хвилі
	1 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3386;

СКП = 0,005 мкм;

( = ± 0,04 інтерференційної смуги

	146 Шаблони колієвимірювальні вагонні усіх типів
	0 – 1550 мм
	 = ± (0,05 – 1,0) мм

	147 Шкали з перехрестям типу ШК2
	0 – 25 мм
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3741;

( = ± (0,2 + 0,5(L) мкм

	148 Шкали перетворювачів растрових вимірювальних
	0,001 – 200 мм 
	2 розряду та нижче згідно з ДСТУ 3741;

( = ± (0,2 + 0,5(L) мкм

	149 Штангенглибиноміри усіх типів
	0 – 1000 мм
	( = ± (0,03 – 0,15) мм

	150 Штангенрейсмаси усіх типів
	0 – 2500 мм
	( = ± (0,03 – 0,2) мм

	151 Штангенциркулі колійні типу ПШВ
	0 – 290 мм
	( = ± (0,03 – 0,5) мм

	152 Штангенциркулі усіх типів
	0,02 – 3000 мм
	( = ± (0,03 – 0,2) мм

	153 Щупи та шаблони радіусні
	0,02 – 1 мм
R: 1 – 25 мм,

де R – вимірюваний радіус
	( = ± (1,5 – 16) мкм
( = ± (20 – 40) мкм


	Група засобів вимірювальної техніки
	Узагальнені метрологічні характеристики засобів вимірювальної техніки

	
	діапазон вимірювань
	розряд, клас точності,

границі допустимої похибки

	11 ОПТИКО-ФІЗИЧНІ ВИМІРЮВАННЯ

	1  Авторефкератометри
	5 – 10,0 мм;

мінус 20 – 20 дптр
	( = (0,03 мм;

( = (0,25 дптр

	10 Діоптриметри автоматичні усіх типів
	Мінус 20 – 20 дптр
	( = (0,06 дптр

	11 Діоптриметри візуальні усіх типів
	Мінус 20 – 20 дптр
	( = (0,06 дптр



	12 Лампи світловимірювальні СИП
	10 – 3500 лм
	(0 = 3(10-2 – 4(10-2



	13 Лампи світловимірювальні СИС
	1 – 1500 кд
	(0 = 2,5(10-2 – 5(10-2



	15 Лінійки скіаскопічні
	Мінус 19 – 19 дптр
	( = ( 0,25 дптр



	16 Люксметри усіх типів
	1 – 100000 лк
	( = ( 10 %



	17 Набори пробних окулярних лінз та призм
	Мінус 30 – 25 дптр
	( = ( (0,05 – 0,2) дптр

	18 Офтальмометри
	5 – 11,8 мм;

мінус 20 – 20 дптр
	( = ( 0,05 мм;

( = ( 0,1 дптр

	28 Фотометри
	5 – 100 %
	Δ = ± 1 %


	29 Фотометри медичні аналітичні
	1 – 100 %
	Δ = ± 1 %


	31 Фотометри фотоелектричні
	0 – 100 %
	Δ = ± 0,5 %



Примітка 1. Метрологічні підрозділи ДП “Харківстандартметрологія” відповідно до частини другої статті 27 Закону України “Про метрологію та метрологічну діяльність” проводять державну метрологічну атестацію та метрологічну атестацію засобів вимірювальної техніки, відповідно до цієї галузі уповноваження, в тому числі вимірювально-інформаційних систем (ВІС) та вимірювальних каналів (ВК).
Примітка 2.
Умовні позначення та їх визначення:



( – границі допустимої відносної похибки (якщо розмірность не зазначено) або границі допустимої абсолютної похибки (якщо розмірність зазначено);



( – границі допустимої абсолютної похибки;



σ – границі допустимого середнього квадратичного відхилення випадкової складової похибки;



СКП – середня квадратична похибка;



( – діаметр в міліметрах;



Р – шаг різьби в міліметрах;



( – кут профілю в кутових градусах;



[image: image12.wmf]2

a

T

 – допуск вимірювання кута в кутових хвилинах;



N – номінальна значення вимірюваного відношення амплітуд сигналів в децибелах;



Н – допуск прямолінійності та площинності в міліметрах;



L – вимірювана довжина;



r0 – радіус основного кола евольвенти в міліметрах;



δ0 – відносна похибка вимірювання швидкості ультразвукових коливань;



RZ , Rmax – параметри шорсткості поверхні в мікрометрах;



m – модуль зубчастого колеса в міліметрах;
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 – довірча похибка за довірчої ймовірності Р = 0,99, мкм;



d20 – внутрішній діаметр діафрагми в метрах;



S – відносне середнє квадратичне відхилення результату вимірювань;

S1 км – допустима середня квадратична похибка вимірювання перевищення на 1 км подвійного ходу в міліметрах;

( – кут введення

(валу – діаметр встановленого валу в міліметрах;

В – висота проектування в метрах;

S( – середнє квадратичне відхилення похибки вимірювання горизонтального кута в секундах;

D – дійсне значення оптичної густини в белах;

МВВ – методики виконання вимірювань.
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