
Фахівці ДП «Харківстандартметрологія» визначили точність координатно-розточувального верстата для ВАТ «Турбоатом»
Фахівцями ДП «Харківстандартметрологія» для найбільшого машинобудівного підприємства ВАТ «Турбоатом» проведене визначення характеристик точності координатно-розточувального верстата «Lacheti» італійського виробництва.

У ході робіт перевірялася досягнута точність повороту навколо своєї осі шестиметрового поворотного столу після проведення ремонтно-відновлювальних робіт центрального датчика кута столу.

Точність обертання столу на заданий кут перевірялася автоколімаційним методом, в основі якого лежить порівняння дійсного кута повороту столу з еталоном плоского кута. Еталон плоского кута має вигляд 36-гранного полігона зі середньоквадратичною погрішністю менше однієї кутової секунди. Для порівняння, одна кутова секунда – це кут у прямокутному трикутнику, у якого один катет має довжину 100 метрів, а інший – півміліметра.
Така скрупульозна робота виконана на найвищому професійному рівні працівниками, що мають багаторічну практику у вимірюванні лінійно-кутових величин. За результатами роботи були внесені виправлення до настройок верстата, що дозволило досягти точності розточення до 10 мікрометрів.
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